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DE-Z: Textilveredelung 28(1993) Nr, 7/8, S. 204-212; 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verwendung eines Klebebandes auf Spinnvliesbasis zur Bandagierung von Kabelbaumen 

@ Venwendung eines Klebebandes mit einem Tr3ger aus 
Vliesmaterial, der einseitig mit einem lOeber be$ch!chtet ist, 
zum Bandagieren von Kabetbdumen, dadurch gekennzeich- 
net, daS das Vlies ein Splnnvlies aus Polypropylen ist, das 
mit Hilfe eines Kalandere themiisch verfestigt und geprSgt 
ist, wobei die Prigewafze eine Prageflache von 10% bis 
304b, l^evorzugt 18%, aufwelst, und das 

- ein Vliesgewicht von 60 bis 100 g/m\ insbesondere 80 

- eine Vliesdicice von 400 )im bis 600 ^m, insbesondere 500 
>wn, 

- eine Feiniieit von 2 dtex bis 7 dtex, insbesondere 4 dtex« 

- eine Reil^lcraft von 200 N/(5 cm) bis 270 N/(5 cm), 
insbesondere 235 N/(5 cm, 

" - eine Reifidehnung von 55% bis 85%, insbesondere 70%, 
f aufweist 
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Die folg nden Angaben Ind den vom Anmelder eing reichten Untorlag n entnomnnen 
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Beschrd^g geflSche von 1 0% biyfiSfo auf, vorzugsweise 19%. 

Die aus der Kai^^mag resultierende Muldentiefe 

Die Erfmdung bezieht siKuf ein Klebeband mit In der PrSgung des WRiigsgernaBen Klebebandes ist 
einem SpinnvUes als TrSger, der einseitig mit einem Kle- von mehreren Faktoren wahrend des Vorgangs der Ka- 
ber beschichtet ist. zur V rwendung bei der Bandagie- 5 landerung abhangig. Dabei spielen die Temperatur der 
rung von Kabelbaumen. Pragewalze. der auf das Spinnvhes ini Spa^t zwischen 

Die Verwendung von Klebebindem mit einem Vlies den Walzen ausgeubte Druck und die Geschwindigkeit, 
als TVaser zur Bandagierung von Kabelbaumen ist be- mit der das SpinnvUes den Walzenspalt passiert. eine 
kannt So beschreibt die DE-G 94 01 037 ein Klebeband entscheidende RoUe. Als besonders vorteilhaft erweisen 
mit einem bandfdrmigen, textilen Trager, der aus einem 10 sich die folgenden Parameter fOr erne optunale Gestal- 
Nahvlies besteht, das seinerseits aus einer aus einer tungdesSpinnvUeseszurWeiterverarbeitung: 
Vielzahl parallel zueinander laufender, eingenahter 

Nahte gebildet wird. Das beschriebene ipebeband zeigt Temperatur der Pragewalze: 150 C 
bei seiner Verwendung zur Kabelbaumbandagierung Liniendruck: 75 daN/cm 
aufgrund seiner speziellen AusfOhrung unbestritten gu- 15 Fahrgeschwindigkeit: 50 m/min 

te Gerauschdammungseigenschaften, ist aber auch ... -ui- 

demgegenuber mit einigen Nachteilen behaftet Auf- Das Spumvhes 1st einseitig mit onem handelsObU- 
grund des heterogenen Aufbaus mit verstarkenden Pa- chen, druckempfindlichen Kleber auf Naturkautschuk- 
rallelnahten ist die Herstellung des Klebebandes nur oder Acrylatbasis beschichtet . , . 

mittels veraleichsweise aufwendiger Verf ahren mdgUch. 20 Um die Abrollkrafte des Klebebandes yon der ferti- 
Darflber hinaus bestehen die Fasem des Vlieses sowie gen RoUe zu reduzieren, kann die unbeschichtete Ruck- 
die ParaUelnahte aus unterschiedHchen MateriaUen, so seite des Vliestragers antiadhasiv behandelt sem. 
daQ das spatere Recycling des Klebebands wegen der Um dem erfindungsgemaOen Klebeband fur den je- 
fehlenden Artenreinheit seiner Ausgangsmaterialien weiBgen Einsatzzweck optmuerte Eigenschaften zu ge- 
nur eingeschrankt mdglich ist Weiterhin besteht das 25 ben, konnen dem Vliestrager wahrend des Produktions- 
NahvUes aus einer Vielzahl einzelner Fasem, die mehr vorganges weitere AddiUve zugesetzt werden. So kann 
Oder weniger fest miteinander verbunden sind. Es ist man durch die Verwendung entsprechender Farbpig- 
daher nicht mdgUch zu verhindem, dafl, insbesondere mente eine bevorzugte Farbe beim Vliestrager eraelen. 
nach einer langeren Lagerung der KlebebandroUe, beim HandelsQbliche UV-Stabilisatoren erhohen die StabiU- 
AbroUen des Klebebandes von der RoUe von der Klebe- 30 tat des Klebebandes gegenflber mtensiver UV-Bestrah- 
beschichtung einzelne Fasem aus der damnter befindli- lung zum Beispiel durch die Sonne. Besonders hervorzu- 
chenOberflache des NahvUesesherausgezogen werden heben ist bei der Verwendung des Klebebandes zur 
und an der Klebebeschichtung haften bleiben, so daB die Bandagierung von Kabelbaumen die Eigenschaf t daB 
Klebwirkung des Bandes drastisch vermindert wird das Klebeband durch den Zusatz von vorzugsweise Am- 

Bekannt ist auch in der Hektroindustrie die Verwen- 35 moniumpolyphosphat flammfest ausgerOstet 1st 
dung von Klebeb9ndcm aus SpinnvUesen auf der Basis Ein SpinnvUes aus Polypropylen weist gegenUber ver- 
von Polyester. Diese Klebebander werden aUgemein gleichbaren VUesen ein etwas genngeres Rachenge- 
zur Ummantelung von Spulen zum Schutz gegen auBe- wicht auf. Somit reduziert sich bei gleicher LauAange 
re Einwirkungen wie beispielsweise Schmutz eingesetzt das Gewicht der KlebebandroUe gegenQber Klebebta- 
Die Verwendung derartiger Klebebander zur Bandagie- 40 dern aus anderen VUesen. Damit erleichtert sich fOr die 
rung von Kabelbaumen erfolgt aUerdings nicht Arbeiter die Handhabung der RoUe bei der Umwick- 

SpinnvUese auf Polyesterbasis sind nicht handeinreiB- lung von Kabelbaumen. Zusatslich mt sich am fertigen, 
bar. WeU aber bei der Bandagierung von Kabelbaumen mit dem erfindungsgemaBen Klebeband umwickelten 
ein groBer Tea der Arbeit weiterhin von Hand durchge- Kabelbaum eine Gewiditserspamis erzielen. 
fflhrt wird, ist em bequemes Handhaben der Klebeband- 45 In Zukunft wuxl verstarkt Polypropylen ak Material 
roUe, indem einzetae Streifen des Klebebandes mit der fQr die Ummantelung von Kabeln anstatt des heute Qbli- 
Hand von der RoUe abgetrennt werden kdnnen. ohne chen PVC eingesetzt werden. Bei der Bandagierung der- 
zusatzUche Hilfsmittel wie ein Messer oder eine Schere artig ummantelter Kabel mit dem erfmdungsgemaBen 
fOr den Arbeiter uneriaBUch. Klebeband ergibt sich beim spateren Recyclmg des Ka- 

DemgemaB liegt der vorUegenden Erfindung die Auf- so belbaums zum Beispiel in emer Shredderanlage em ar- 
gabe zugrunde, ein Klebeband so zu verbessem, daB die tenreiner Kunststoffabfall der ohne weitere aufwendige 
Nachteile des Stands der Technik nicht oder zumindest Trennschritte weiterverarbeitet werden kann. Weiter- 
nicht in dem Umfang auf treten. hin ist die Festigkeit von PP-SpumvUesen etwas genn- 

GelOst wird diese Aufgabe durch ein Klebeband, wie ger als die der aus Polyester, so daB der Energieaufwand 
es in den Ansprttchen naher gekennzeichnet ist ss beim Shreddem von Kabelbaumen, die unter Verwen- 

Das erfindungsgemaBe Klebeband weist als TrSger dung von Klebebandera auf Polypropylen-Spinnvlies- 
ein SpinnvUes aus Polypropylen auf, das mit Hilf e eines basis hergesteUt worden sind meBbar gennger ist 
Kalanders thermisch verfestigt und gepragt ist Das ein- Das erfindungsgemaBe Klebeband weist aufgrund 
gesetzte VUes hat ein Gewicht von 60 bis 100 g/rn?, vor- seiner Pragung eine hervorragende pampfungseigen- 
zugsweke 80 g/m» und eine Dicke von 400 bis 600 ]im. eo schaft auf. Diese ist auf den besonderen Aufbau dw 
bevorzugt 500 um. Weiterhin weist es eine ReiBkraft gepragten Tragers mit hochverdichteten flachen und 
von 200 N/(5 cm) bis 270 N/(5 cm), insbesondere 235 weniger stark verdichteten und besonders flexiblen An- 
N/(5cm). sowie eine ReUJdehnung von 55% bis 850/o, teilen zurilckzufflhren. DarOber hinaus gewahrleistet 
insbesondere 70 % auf. Die Feinheit des VUeses betrBgt die gepragte Oberflache des Klebebandes, daB die em- 
2 dtex bis 7 dtex, vorzugsweise 4 dtex. 6S zeln n aufeinanderUegenden Schichten des KJebeban- 

Als Kalander kommt bevorzugt ein Zweiwalzenka- des zum Schutz des Kabelbaums zwar ausreichend fest 
lander, der aus einer Glattwalze und einer Gravurwalze zusammenkleben, aber anderereeits kerne so feste Bm- 
besteht zum Einsatz. Die Gravurwalze weist eine Pra- dung entsteht. daB zwischen diesen mcht em gewisser 



DE 195 23 494 



3 



Bewegungsspielraum vcrl 
her Anteil Luft zwischei 



Weiterhin wird ein ho- 
einzelnen Klebeband- 



schichten beim Verkleben eingeschlossen, der in der La- 
ge ist, auSere Erschatterungen sehr gut abzuf edem. Ei- 
ne Ummantelung aus dem erfindungsgemaBen Klebe- 5 
band weist demnach innerhalb der einzelnen Umwick- 
lungen eine hohe Flexibilitat auf, die sich ebenfalls posi- 
tiv auf die DSmpf ungseigenschaf ten auswirkt 



Auf einen Spinnvliestrager mit einen Vliesgewicht 
von 80 g/m^ der von der Firma Gizeh/Spuntec bezogen 
werden kann, wird in einer HSnge im Rakelverfahren 
bei einer Geschwindigkeit von 50 m/min eine Naturkau- 15 
tschuk/Harz/Benzinklebemasse aufgetragen. Gieichzei- 
tig wird die Riickseite des Vliestrtgers mit einer Benzin/ 
Polyvinyl-Stearyl-Carbamat(PVSC)-L5sung in-line mit 
Hilfe eines Walzenauftragwerkes angewischt, um die 
gewiinschten Releaseeigenschaften einzustellen, die von 20 
der Konzentration der PVSC-L6sung abhangig sind 

Das Produkt wird in einer Hange bei einem Tempera- 
turprofil von 30*" C bis 60** C getrocknet, in-line ESH- 
vemetzt und zum Ballen aufgewickelt AnschlieBend er- 
folgt die Konfektionierung des Klebebandes nach ge- 25 
wOnschter Vorgabe. 



1. Verwendung eines Klebebandes mit einem Tri- 30 
ger aus Vliesmaterial, der einseitig mit einem Kle- 
ber beschichtet ist, zum Bandagieren von Kabei- 
baumen, dadurch gekennzeichnet» daB das Vlies 
ein Spinnvlies aus Polypropylen ist, das mit Hilfe 
eines Kalanders thermisch verfestigt und gepragt 35 
ist, wobei die Pragewalze eine Prigefliche von 
10% bis 30%, bevorzugt 19%, aufweist, und das 

— ein Vliesgewicht von 60 bis 100 gfm\ insbe- 
sondere 80 g/m^» 

— eine Vliesdicke von 400 \im bis 600 pin, ins- 40 
besondere500p.m, 

— eine Feinheit von 2 dtex bis 7 dtex, insbe- 
sondere 4 dtex, 

— eine ReiBkraft von 200 N/(5 cm) bis 270 
N/(5 cm), insbesondere 235 N/(5 cm), 45 

— eine ReiBdehnung von 55% bis 85%, insbe- 
sondere 70%, 

aufweist 

Z Verwendung eines Klebebandes nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebebeschich- 50 
tung aus einer handelsQblichen druckempfindlichen 
Klebmasse auf Acrylat- oder Kautschukbasis be- 
steht 

3. Verwendung eines Klebebandes nach einem der 
AnsprQche i oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 55 
die RQckseite des VUestrHgers antiadhslsiv behan- 
delt ist 

4. Verwendung eines Klebebandes nach einem der 
AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
dem Vliestrager ein oder mehrere Additive wie eo 
Pigmente oder UV-Stabilisatoren zugesetzt sind 

5. Verwendung eines Klebebandes nach einem der 
AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Vliestrftger durch den Zusatz von vorzugsweise 
Ammoniumpoi3rphosphat flammfest ausgertistet 65 
ist 



Beispiel 
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